








Comuniquese CON LA PARED O CON EL Mantenga el CONTACTO con las superfi-
MOBILIARIO a la hora de cocinar o de cies lisas y agradables hechas con
calentar los alimentos. Un punto de con- DuPont™ Corian®.

exion entre el hombre y el material.

Inteligente, directo, sensible

La posibilidad de incrustar sensores tactiles en las superficies

DuPont™ Corian® permite a los disefiadores experimentar con un
tipo Unico de interfaz humana, en numerosos ambientes.

| a cocina del futuro

La elegante y fluida FORMA MONOLITICA de
ZIsland, hecha en DuPont™ Corian® por Zaha
Hadid, es completamente original. Esta cocina
de ambiente futurista presenta soluciones de
las tecnologias de la informacion, ademas de
dispositivos de iluminacién, sonido y aroma.
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COMPOSICION DE DUPONT™ CORIAN®

DuPont™ Corian® es un material para superficies homogéneas, sélido y sin poros,
compuesto por + 1/3 de resina acrilica (también denominada PolyMethyl MethAcrylate

0 PMMA) y + 2/3 de minerales naturales. El principal mineral es el Aluminium
TriHydrate(ATH) derivado de la bauxita, uno de los componentes para la produccién de
aluminio. Para mayor informacién sobre la composicion del material, consulte DuPont™
Corian® Material Safety Data Sheets (MSDS) disponible en http://msds.dupont.com o en
su distribuidor local.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

RESISTENTE

Desde su introduccién en 1967, DuPont™ Corian® se ha mostrado como un material
excepcionalmente duradero con el que es facil convivir. No se decapa ni desprende con
el desgaste diario y los rasgufios. Resiste la mayoria de impactos, muescas y cortes
habituales en areas de intenso uso y erosién. DuPont™ Corian® ha sido testado en

sus cualidades mecanicas, térmicas, eléctricas y otras propiedades de superficie.

Los resultados de estos especificos test, asi como detalles de otras propiedades
fisicas de DuPont™ Corian®, pueden consultarse en la pagina 56 de este libro, seccién
“CARACTERISTICAS DE RENDIMIENTO”.

HIGIENICO

DuPont™ Corian® es un material sin poros. Es sélido en todo su grosory puede

ser fabricado con imperceptibles juntas manteniendo una superficie higiénica. Las
superficies DuPont™ Corian® son resistentes a bacterias y hongos. DuPont™ Corian® ha
sido certificado por un laboratorio independiente como un material higiénico de acuerdo
con la norma internacional DIN EN ISO 846.

REPARABLE

Las superficies DuPont™ Corian® son renovables, lo que significa que pueden ser
totalmente restauradas con detergentes abrasivos comunes y un estropajo. Las
qguemaduras de cigarrillo, por ejemplo, pueden ser facilmente reparadas de esta
manera. Dafios mas graves causados por un uso indebido, pueden ser reparados “in
situ” sin tener que reemplazar totalmente el material.

NO TOXICO

DuPont™ Corian® es un material inerte y no t6xico. Bajo condiciones normales de
temperatura, no emite gases. Cuando se quema, principalmente desprende gas
carbénico, el humo que genera es liviano y no contiene gases halogenados téxicos.
Atendiendo a estas propiedades, DuPont™ Corian® se utiliza en areas p(blicasy
delicadas aplicaciones como mostradores de embarque en aeropuertos, paredes y
superficies de trabajo en hospitales y hoteles.

VERSATIL

Las aplicaciones de DuPont™ Corian® estan sélo limitadas por la imaginacion. Las
piezas de DuPont™ Corian® pueden ser pegadas con juntas practicamente invisibles
para crear visualmente una sola pieza, proporcionando ilimitadas posibilidades de
disefno. Largos mostradores, por ejemplo, pueden ser facilmente fabricados en partes
y luego unidos en el lugar de la instalacion. Permite realizar frentes en cualquier grosor
aparente.

THERMOFORMABLE

DuPont™ Corian® puede ser termoformado a temperaturas controladas en moldes de
madera o metal para crear disefios en dos y tres dimensiones. Los efectos de repujado
también pueden conseguirse utilizando técnicas de bajorrelieve.

TRANSLUCIDEZ

La translucidez de DuPont™ Corian® destaca especialmente en colores claros y
planchas de poco grosor. Actualmente, muchos disefiadores utilizan el material para
crear [dmparas o efectos luminicos en distintas aplicaciones. La nueva familia de color,
denominada Illumination Series, consta de 6 colores en planchas de 6 mmy 12,3 mm
que ofrecen una realzada translucidez para su utilizacién en especiales efectos de luz.

SE TRABAJA COMO LA MADERA

DuPont™ Corian® puede ser trabajado como la madera mas dura y utilizando similares
herramientas. La mayoria de los talleres que trabajan DuPont™ Corian®, erany son
carpinterias

RESPETUOSO CON EL MEDIO AMBIENTE

DuPont™ Corian® se fabrica de acuerdo con estrictos estandares para limitar desechos
y consumo de energia en todas las etapas del proceso de produccién. Tanto el material
en si mismo, como los adhesivos y sellantes utilizados en su instalacién tienen el GREEN
GUARD Indoor Air Quality Certified® en la produccion de bajas emisiones VOC.
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DuPont™ Corian® es fabricado por DuPont en planchas y formas estandar en tres de
sus plantas localizadas en Estados Unidos, Japén y Corea. Las planchas de DuPont™
Corian® se producen en series continuas y las formas estandar mediante polimerizacién
en moldes de metal en proceso de produccién ininterrumpido.

DUPONT™ CORIAN®, DESCRIPCION DE PRODUCTO

MEDIDAS Y COLORES DE LAS PLANCHAS

DuPont™ Corian® esta disponible en varios grosores estandary se puede cortar
facilmente a tamafio por fabricantes profesionales. Todos los colores de la paleta de
color estan disponibles en planchas de 12.3 x 760 x 3658 mm. Algunos de estos colores
también estan en otros tamafios de plancha. Las dimensiones estandar de las planchas
DuPont™ Corian® son:

Plancha4 mm 930X 2490 mm

Plancha 6 mm 760 x 2490 mm 930 X 2490 mm
Plancha 123 mm 760 x 3658 mm 930 X 3658 mm

Plancha 19 mm 760 x 3658 mm

FR COLOURS (EN 13501-1)

Las planchas pueden también ser suministradas en grado FR, que es més resistente al
fuego, para aplicaciones en areas plblicas y proyectos de revestimiento, de acuerdo con
la norma EN 13501-1, clasificada como B - s1, do. Los colores habituales de DuPont™
Corian® estén clasificados como C - s1, do.

OPTIMIZACION DE PLANCHAS

El coste final de los productos fabricados DuPont™ Corian® puede verse influenciado
por el despilfarro de material. Para reducir costes, DuPont sugiere que la optimizacion
de las planchas sea tenida en consideracion durante el proceso de disefio.

ADHESIVO PARA JUNTAS CORIAN® Y SILICONA SELLANTE CORIAN®

El adhesivo para juntas DuPont™ Corian®y la silicona sellante DuPont™ Corian®,

se producen en una gama especifica de colores para su coordinacién con planchasy
moldeados DuPont™ Corian®. De acuerdo con la Garantfa de Instalacién Limitada por
10 ahos, de DuPont, todas las juntas DuPont™ Corian® deben ser unidas con adhesivo
para juntas DuPont™ Corian®.

ELEMENTOS MOLDEADOS DUPONT™ CORIAN®

Una gama amplia de formas DuPont™ Corian® creada con la tecnologia del moldeado
esta disponible en 4 sélidos colores para su integracién en planchas DuPont™ Corian®
de modo que parezca una Gnica y continua superficie. Estas formas comprenden
lavamanos para bafios, fregaderos de uno y dos senos para cocinas, barras, pequefias
zonas de lavado, hospitales y laboratorios. El encaje de las formas DuPont™ Corian® en
las planchas no crea resquicios en los que pueda quedar atrapada la suciedad o el agua,
minimizando su limpieza y mantenimiento y proporcionando una higiene superior.

Las instrucciones para el cuidado y mantenimiento de la instalacion estan incluidas

f
WOZTmm 147me

Puede descubrir nuestra coleccion de
fregaderos y lavamanos en la pagina web:
www.corian.es
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en el embalaje. Los productos accesorios adecuados, incluyendo herramientas de
instalacién, también estan disponibles y recomendados s6lo para cocinas domésticas.

MOLDEADOS ESTANDAR TERMOFORMADOS

Fregaderos y lavamanos en diferentes formas y dimensiones creados por termo formado
y unidos a piezas de DuPont™ Corian® estan disponibles en todos los colores. Empresas
independientes fabrican y distribuyen estas formas a través del Quality Network.
Arquitectos y disefiadores pueden conseguir particulares efectos estéticos, como la
intacta continuidad del color en toda una encimera. Las formas moldeadas realizadas
con DuPont™ Corian®y las realizadas como resultado de un proceso de produccion
adicional sobre planchas DuPont™ Corian® no estan cubiertas con la Garantia DuPont.
Para la gama completa de formas, contacte a través del teléfono directo DuPont™
Corian®. Vea (ltimas paginas.

MOLDEADOS PERSONALIZADOS

Gracias a su experiencia en la fabricacién de DuPont™ Corian®, la mayoria de los
fabricantes Quality Network pueden realizar practicamente cualquier forma por termo
formado especificada por disefadores y unir piezas de DuPont™ Corian®. Estos
moldeados personalizados, sin embargo, no estan cubiertos por la Garantia DuPont.

COMO ESPECIFICAR DUPONT™ CORIAN®

Cinco puntos a recordar cuando se especifica DuPont™ Corian®:

Especifique el fabricante del producto: S6lo DuPont fabrica Corian®.

Especifique el grosor nominal: 12.3 mm para aplicaciones horizontales 0 6
mm para aplicaciones verticales. Para grosores especiales, contacte con su
representante DuPont™ Corian®.

Especifique exactamente el color o colores por su nombre. Visite nuestra pagina
web www.corian.es

Especifique codigo de referencia y colores: aseglrese sobre el c6digo de
referencia exacto y de los colores de fregaderos y lavamanos (Ej. 810 S cameo
white). Visite nuestra pagina web www.corian.es

Especifique fabricacién e instalacion: para asegurar que la fabricacién e
instalacién de su trabajo reline los requerimientos para la Garantfa Limitada de
Instalacién de DuPont por 10 afios, especifique que el trabajo ha sido llevado a
cabo por un fabricante autorizado DuPont Quality Network.

PROPIEDADES Y RENDIMIENTO DE PRODUCTOS CORIAN®

PROPIEDAD RESULTADOS TiPICOS UNIDADES
Plancha 6 mm Plancha 12.3 mm
Densidad DIN1SO 1183 1.73-1.76 1.68 - 1.75 g/cm3 1
Médulo de flexién DIN EN ISO 178 8920 - 9770 8040 — 9220 MPa 1
Resistencia a la flexién DIN EN ISO 178 49.1-76.4 57.1—74.0 MPa 1
Elongacién en rotura DIN EN ISO 178 0.58 - 0.94 0.76 — 0.93 % 1
Resistencia a la compresion ENISO 604 178 — 179 175 —178 MPa 1
Resistencia al impacto
(carga continua) DIN ISO 4586 T11 > 25 »25 N 1
Resistencia al impacto
(caida de bola) DIN ISO 4586 T12 >120 »120 cm 1
Dureza de superficie (indice Mohs) DIN EN 101 2-3 2-3 1
. . . _ _ Peso perdido
Resistencia al uso de la superficie DIN ISO 4586 T6 63 -75 58 - 63 MM3/100 rev. 1
Resistencia por peso a la inmersion DIN SO 4586 T7 01-0.7 01-03 % 1

en agua hirviendo

Resistencia al cambio de ebullicion
en superficie

DIN ISO 4586 T7

Sin cambio visible

Sin cambio visible

Estabilidad dimensional a 20°C

DIN ISO 4586 T10

<0.16

<0.16

% cambio en
longitud

Resistencia al calor seco 180°C

DIN ISO 4586 T8

4-leve cambio

4-leve cambio

Translucidez (arco de Xenon)

DIN ISO 4586 T16

6

>6

Escala Blue wool

Propiedades antideslizamiento

Ccon 100 MM arena DIN 51130:1992-11 5.8° — no conforme a la norma (6° min) °angulo 2
Propiedades antideslizamiento DIN 51130:1992-11 7.6° — conforme a la norma (6° min) ° 4ngulo 2
con 120 mm arena

Propiedades antideslizamiento DIN 51130:1992-11 8.1° — conforme a la norma (6° min) °angulo 2
con 150 mm arena

Resistencia a bacterias y hongos DIN EN ISO 846 No apoya crecimiento microbiano 3
gﬁrr;p:gzti:miento electrostaticodela | ) Ec 61 340-4-1 »1X 10" W 4
Potencial calorifico NFEN ISO 1716 9.15 Kl/g 5
Toxicidad gases combustion NFF16-101 Class Fo Class Fo 6
Reaccion al fuego NFP 92-501 Class M2 Class M2 7
Reaccidn al fuego (Corian®) EN 13501-1:2003 | Euroclass C —s1,do | Euroclass C —s1, do 8
Reaccidn al fuego (Corian® FR) EN 13501-1:2003 Euroclass B —s1, do 8
Comportamiento fuego (Corian® FR) DIN 4102-1 Class B1 9
Pruebas fuego (Corian® FR) BS 476 part6 & 7 Class o 10
Prueba fuego — coche tren DIN 54837 S4,SR2,ST2 11
Toxicidad gases DIN EN ISO 5659-2 Conforme 12

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

1
1

6) informe de clasificacién 11631-04 & 12260-05 de SME/SNPE-France/03-2004 & 05-2005

7) informe de clasificacion 11625-04 & 12261-05 de SME/SNPE-France/03-2004 & 05-2005

8) informe de clasificaciéon ES131024 & ES131025 de Warrington Fire Research-UK/03-2003

9) informe de prueba 230005623 de MPA NRW-Germany/2006

10) informe de prueba 154054 & 154053 de Warringtonfi re-UK/06-2006
1) informe de prueba P60-08-0018 (clasificacion de acuerdo a DIN 5510-2) de RST-Germany/01-2008

2) informe de prueba P60-08-3107 de RST-Germany/02-2008.

1) informe de prueba Q IWQ MBL 733 1785-1 (para clasificacion segun DIN EN 438 parte 1 & 7) de LGA -Germany/04-2004
2) informe de prueba BMW 0411048-03 de LGA-Germany/03-2004
3) informe de prueba 5642219 de LGA-Germany 03/2004

4) informe de prueba EMA-SMG-814 1131 IWQ-MBL 734 1109 de LGA-Germany/03-2004
5) informe de prueba 11624-04 de SME/SNPE-France/03-2004
)
)
)
)
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UNA FORMA DIFERENTE DE CREAR

El proceso, segln las ilustraciones, muestra como DuPont™
Corian® puede ser transformado desde las planchas al montaje de
un innovador sistema de altavoz. Se puede observar claramente
que crear con DuPont™ Corian® es tanto un ejercicio de artesania

como de innovacion.

Molde macho y hembra de contrachapado

Montaje / plano de construccion de la concha

Montaje de 2 cuartos de pieza, la mitad de la concha

Partes termoformadas

Preparaci6n de juntas para su ajuste

Aplicacién del adhesivo DuPont™ Corian® en juntas

Desbastado final de la concha

Lijado final

Ajuste de las dos mitades

Unién de 2 segmentos para conseguir un cuarto

Un cuarto de la pieza completado y listo para lijar

Detalle de la concha acdistica con indicacion del altavoz

Ajuste final de la concha

Acabado del cuarto de pieza

Concha aclstica completada

KNOW-HOW
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TECNICAS BASICAS DE FABRICACION

DuPont™ Corian® es un material que combina la durabilidad de la piedra con la
ductilidad de la madera. Es imposible relacionar en este libro todas las técnicas de
fabricacion, pero en los siguientes apartados se describen las mas importantes.

CORTE

DuPont™ Corian® es més duro que la madera. Para cortar una planchay conseguir las
piezas deseadas, sierras y fresadoras deben ser lo bastante potentes para trabajar el
material.

Para cortes rectos se recomienda una sierra circular con dientes de carburo o diamante,
para los curvados, una fresa manual o de control numérico (CNC) en funcién del ndmero
de piezas idénticas a cortar. Las esquinas interiores redondeadas son fresadas para
prevenir grietas. Las fresas han de ser de carburo o tungsteno.

UNIONES

Todos los bordes de las piezas para su unidn deben ser rectos, cuadrados y limpiados
a fondo usando etanol sobre un pafio blanco y limpio antes de aplicar el adhesivo. Dos
componentes del adhesivo para juntas DuPont™ Corian® en apropiada combinacion
de color se utilizaran para obtener inapreciables juntas, una de las principales
caracteristicas de DuPont™ Corian®.

LIJADO

Las superficies son lijadas con una lijadora orbital siguiendo movimientos “Norte-Sur”
y “Este-Oeste” haciendo pequeiios movimientos circulares. El lijado se realiza en varios
pasos y con grados de aspereza cada vez menores.

El acabado puede servariado de mate a brillante, dependiendo del efecto que el
disenador desee. DuPont sugiere un acabado semi mate, porque es facil de conseguiry
mantener. Los acabados brillantes tienden a apagarse con el tiempo especialmente en
areas de uso intenso.

AVANZADAS TECNICAS DE FABRICACION

TERMOFORMADO

DuPont™ Corian® puede ser termoformado utilizando moldes de metal o contra
chapado a temperaturas aproximadas de 160°C. DuPont™ Corian®

puede ser moldeado hasta un radio interior de 25 mm con dos dimensiones de
termoformado, dependiendo del grosory color de la plancha. El constante enfriamiento
en el molde prevendréa tensiones residuales y proporcionara mejores resultados. La
termoformacidn varfa en funcion de la saturacion y carga de particulas de la plancha.
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INCRUSTACIONES

Incrustando DuPont™ Corian® con diferentes materiales o diferentes colores de
DuPont™ Corian® se puede realzar la inherente belleza del material. Incrustaciones de
varios materiales son compatibles con DuPont™ Corian®. DuPont sugiere evitar grandes
incrustaciones metalicas por su alto coeficiente de expansion térmica. Los logos pueden
crearse facilmente utilizando incrustaciones de DuPont™ Corian®.

SUBLIMACION

Conocida como “transferencia de imagen por sublimacién” esta técnica permite a

los disenadores personalizar Corian® de una forma sin precedentes. El proceso de
sublimacion consiste en transferir imagenes a una plancha de DuPont™ Corian® de
forma que, casi como un tatuaje, se crea una imagen permanente en la superficie.

Una vez impresa la imagen, DuPont™ Corian® puede volver a pulirse y termoformarse
de la misma forma que si no lo estuviera. Transferirimagenes por sublimacién es una
nueva herramienta para comunicary realzar la creatividad de disefiadores, ingenieros y
arquitectos.

TRANSLUCIDEZ

Los efectos de translucidez pueden obtenerse bien utilizando colores transldcidos o
reduciendo el grosor de los colores estandar de DuPont™ Corian®.

ILLUMINATION SERIES

Los efectos de color de estos materiales cambian espectacularmente cuando son
retroiluminados. Cuando el sistema de iluminacién se acciona, la apariencia de color
pastel desaparece y su aspecto muda a una estética segln la fuente de luz. {Sea
creativo! Pruebe cada una de las diferentes fuentes luminicas para observar las
miltiples variaciones, matices de luz blanca y efectos utilizando luz de color.

iSe sorprenderé de las posibilidades!
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Michael Young

TRANSLUCIDEZ POR REDUCCION DE GROSORS

En determinados colores y grosores, DuPont™ Corian® revela su resplandory profundi-
dad cuando es expuesto a la luz. Esta cualidad posibilita a DuPont™ Corian® no sélo la
creacion de una atmésfera de luz especial, sino también de sensuales formas de lam-
paras, mobiliario espectacularmente iluminado y pantallas mostrando intrincadas tallas
cuando son retroiluminadas.

En particular, los colores mas ligeros y sélidos son los adecuados para este tipo de apli-
cacion. Estas clases de efectos se pueden obtener localmente reduciendo el grosor de
los materiales por fresado o esculpido. Para una mayor transmision de la luz, DuPont™
Corian® se puede reducir de grosor en 2-3 mm. Cuando se requiere un especifico punto
de luz, la integracién de una luz LED en la parte posterior de un orificio es una buena
opcion. Este tipo de disposicion se utiliza a menudo para crear logos o sefializaciones.

12,3

%
QLED

Para obtener efectos difuminados, la fuente de luz se instala generalmente a una
distancia de 15 cm por detras del panel. El fresado puede ser hecho con maquinaria CNC
para cualquier tipo de estampado o disefio. Jugar con varias profundidades del dibujo
fresado y creando relieve en 3D se ofrece la posibilidad de crear un evocador efecto de
pintura.

Plancha de Corian® Fuente de luz

TEXTURA (CNC/BAJO RELIEVE)

Con DuPont™ Corian® es posible conseguir innovadores efectos en tres dimensiones
que ofrecen una nueva perspectiva al disefio arquitecténico y la decoracién del hogar.
Se pueden crear texturas en 3D sobre DuPont™ Corian® via CNC o bajorrelieve. Con esta
técnica, el panel de DuPont™ Corian® es calentado a 1602C y después presionado sobre
una “estampilla” con el dibujo deseado.

CHORREADO CON ARENA

Como la madera, el cristal y otros materiales, DuPont™ Corian® puede ser chorreado
con arena de diferentes maneras. Combinando la rugosidad y profundidad del chorreado
se pueden crear numerosos efectos. Esta técnica suele utilizarse para sefalizacion y
revestimiento de paredes, o para ahadir determinados acentos al disefio de una pieza.

GUIA BASICA PARA DISENAR CON DUPONT™ CORIAN®

Son utilizados bastidores perimetrales por debajo de la encimera de DuPont™ Corian®
para prevenir combaduras y roturas. El bastidor perimetral puede ser realizado

en DM o contrachapado, siendo ambos antihumedad. Las encimeras de DuPont™
Corian® se unen al bastidor de soporte utilizando silicona de sujecién. Nunca

atornille directamente sobre DuPont™ Corian®. Todas las esquinas internas deben ser
redondeadas.

El método requerido para la instalacién de placas calorificas es el corte reforzado de
alta resistencia. Esta técnica ha sido patentada por DuPont y es la mejory mas efectiva
manera de evitar roturas en la encimera. La unién a nivel de varias piezas de DuPont™
Corian® para conseguir una encimera es cubierta por la Garantia de Instalacion Limitada
por 10 afios de DuPont, a condicién de que se cumplan las gufas de instalaciony
fabricacion recomendadas. Estas guias estan incluidas en el manual de fabricacién de
DuPont™ Corian®, y los fabricantes Quality Network de DuPont™ Corian® tienen los
conocimientos necesarios para instalar cualquier tipo de encimera.

DILATACION TERMICA

La dilatacion térmica de DuPont™ Corian® es de aproximadamente 1 mm por metro con
un cambio de temperatura de 30°C. Dejar siempre un espacio de al menos 1.5 mm para
permitir una satisfactoria penetracién de la silicona.
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Pared

Pared

SUPERFICIES VERTICALES

REVESTIMIENTO DE PAREDES INTERIORES

Los soportes ideales para DuPont™ Corian® son:
¢ Panel de yeso hidréfugo resistente al agua

e Contrachapado resistente a la humedad

¢ Panel de DM resistente a la humedad

¢ Cualquier superficie alicatada

e Panel de cartén yeso

Para cubrir viejos azulejos, quitar los flojos y rotos. Todos deben ser limpiados

con alcohol desnaturalizado antes de fijar DuPont™ Corian® a la superficie.

La instalacion debe permitir la expansion y contraccién, por lo que se debe utilizar un
adhesivo flexible.

Hay dos tipos de juntas para aplicaciones verticales:

Neopreno o adhesivo de poliuretano elastico

1. Junta en “V” fugada
Para la junta en “V” fugada se emplea
silicona sellante Corian® del color

— adecuado.
A Corian®  Los bordes de la plancha son biselados
/ formando una pequena “V”.

Junta en “V" fugada

Neopreno o adhesivo de poliuretano eldstico

/

2. Union imperceptible con adhesivo
Corian® para juntas
El adhesivo para juntas estandar

— — Corian® puede ser utilizado sobre
R | -

grandes superficies de varias

Corian® q q
b oran secciones, para crear una sola pieza.

Junta estandar

Refuerzo de Corian®

REVESTIMIENTO DE PAREDES EXTERIORES

La versatilidad de disefio y caracteristicas de rendimiento de DuPont™ Corian®,
disponibilidad en diferentes colores y estética, colores personalizados, texturas

y acabados, capacidad de dar forma al material, y su excepcional durabilidad y
renovacion, han propiciado que arquitectos y disefiadores utilicen DuPont™ Corian® en
aplicaciones de exterior.

Estas aplicaciones son tales como sefializacion de calles, bancos, marquesinas de
paradas de bus, fachadas de tiendas, y mas recientemente, incluso fachadas de
edificios. Para satisfacer este creciente interés, DuPont ha desarrollado un programa
de pruebas para evaluar el potencial DuPont™ Corian® para aplicaciones de exterior.
Contacte con la oficina local de DuPont para todas aquellas preguntas relacionadas con
fachadas comerciales o de edificios.

En general, DuPont™ Corian® ofrece buena resistencia a los rayos UV, pero algunos
colores son mas resistentes que otros a la intemperie y decoloracién.

Mientras que las propiedades fisicas de DuPont™ Corian® no son afectadas por la
exposicion al aire libre, el brillo de la superficie puede verse reducido, y a largo plazo,
el contraste entre el veteado y el color de fondo queda atenuado. Estos cambios pueden
corregirse puliendo periddicamente la superficie, pero no siempre es una operacién
facil, sobre todo en el caso de grandes superficies arquitecténicas como la fachada de
un edificio.

Al utilizar DuPont™ Corian® en aplicaciones de exterior, es especialmente importante
montar el material sobre un substrato o estructura inferior que permita su contraccién o
expansion térmica.

i Panel de Corian®
. Rail vertical de aluminio
%
H ®
% Corian
N
9 -

</ Isnserto IrTr:Aetahco

N ;

7’ quirre

Fijaciéon de aluminio Fijacion en forma de C Inserto metalico

En los bordes exteriores de los paneles se sitdan las De un color en su totalidad, los paneles a medida
juntas solapadas o abiertas. La anchura de la junta DuPont™ Corian® ofrecen una facil instalacion. Las
depende de la dilatacién térmica de Corian®, asi como fijaciones con forma de C se unen a insertos encolados
de las dimensiones del panel. La anchura horizontal en el material y se encajan en la estructura secundaria

minima es de 16 mm. y la vertical de 8 mm. cada 45 cm. El sistema de elevacion ha de ser disefiado
cuidadosamente, ya que el de fijacién permite una
tolerancia de sélo 1 cm para unir cada panel a la
estructura.

Los paneles pueden ser levantados utilizando un
armazén metalico con ventosas o una plataforma

movil.
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COLORES RECOMENDADQOS PARA USO EXTERIOR

PAVIMENTOS

La estabilidad del color es una importante consideracién a la hora de seleccionar
un material para uso exterior. Los colores de Corian® tienen diferentes niveles de
estabilidad para aplicaciones exteriores. DuPont ha establecido un programa para
conocer mejor el comportamiento a la intemperie de los distintos colores Corian®.

La prueba en la Estacién Meteorolégica de DuPont en Florida fue realizada de acuerdo
con la norma ASTM G7. Los paneles de Corian® fueron expuestos cara al sur, a 45 2
respecto del horizonte y durante un periodo de dos afios. En algunos casos, fueron
realizadas evaluaciones de color preliminares, basadas en pruebas aceleradas de luz
con el arco de xenon seglin ASTM G155 y la prueba de exposicion de Florida de colores
Corian® comparables. Las pruebas fueron realizadas sobre material con un grosor
nominal de 12.3 mm.

Los cambios de color para ambas pruebas fueron medidos con instrumentos y

calculados en unidades de AE (diferencia total de color) como se define en ASTM D2244.

Los colores relacionados en la tabla inferior ofrecen una buena estabilidad con un
cambio menor o igual a 5 unidades AE en 10 afios, segln pruebas realizadas de acuerdo
al estandar ASTM descrito anteriormente.

Contacte con DuPont para informacién sobre rendimiento a la intemperie de otros
colores Corian®y para noticias adicionales sobre seleccién de color para uso exterior.

SELECCION DE COLORES RECOMENDADOS PARA USO EXTERIOR

Estoscoloresofrecenunabuenaestabilidadconuncambiodecolormenoroigualasunidades AEen1oafios.

abalone adobe antarctica aurora
aztec gold beach glass beige fieldstone bisque
blackberry ice blue pebble bone butter cream
cameo white caribbean clam shell dove
dusk eclipse everest festival
fossil glacier white gray fieldstone linen
night sky pepper ivory primrose sahara
savannah seashell summer sky tarragon
tumbled glass vanilla venaro white whitecap

DuPont™ Corian® puede ser utilizado como material de pavimento en areas de bajo
tréfico en las que no se requiere alta resistencia a la abrasién. DuPont™ Corian®

es calido al tacto, haciéndolo ideal para el suelo del bafio donde se suele caminar
descalzo. Esta aplicacién permite la posibilidad de combinar material y color,

entre suelo, paredes, encimera y lavamanos. Las caracteristicas siguientes hacen

de DuPont™ Corian® el material perfecto para esta especifica aplicacion: juntas
imperceptibles que dan la impresion de un suelo continuo con la opcién de una céncava
conexidn entre suelo y paredes, decorativas incrustaciones contrastando colores y facil
mantenimiento para reparar dafios y rasgufios superficiales.

DuPont™ Corian® puede ser instalado sobre cualquier superficie plana adecuada para el
embaldosado, incluyendo el hormigén seco, contra chapado antihumedad, cartén yeso
resistente al agua, vinilo e incluso en pavimentos ya embaldosados. Si la superficie de
base no es sélida y uniforme, han de retirarse las partes flojas y rellenar los huecos con
baldosas rotas y adhesivo para las mismas. Todas las superficies deben ser uniformes,
horizontales, perfectamente llanas y limpias. Cualquier residuo como polvo, aceite o
cera, debe ser eliminado antes de empezar el proceso de instalacién. Debe utilizarse un
adhesivo ep6xico para asegurar DuPont™ Corian® al substrato y permitir su expansion.
Para incrementar la resistencia al deslizamiento, particularmente en zonas himedas,
es recomendable hacer aspera la superficie lijandola con papel de 120+ pm. Cuando se
instala un pavimento de DuPont™ Corian®, es importante evitar el sellado del suelo con
el adhesivo todavia fresco, ya que podria afectar a la solidez del mismo.

KNOW-HOW

6

O



INSTALACION

Es condicién del Programa de Garantia de Instalacién Limitada 10 Ahos, que un miembro
del Quality Network lleve a cabo la instalacién. Esto es debido al hecho

de que la calidad de acabado de la superficie DuPont™ Corian® depende en gran
medida de una apropiada instalacién. Grandes encimeras DuPont™ Corian® se fabrican
por piezas en el tallery normalmente se ensamblan en el mismo lugar de su instalacion
para facilitar el transporte y reducir riesgos de roturas.

MANTENIMIENTO

CUIDADO DIARIO

DuPont™ Corian® es facil de limpiar. Su frescura e higiénica apariencia pueden ser
mantenidas con un pafo himedo, para eliminar grasa y manchas, utilizando agua
jabonosa, detergente con base de amoniaco para “superficies duras”, un producto de
limpieza ligeramente abrasivo o un desengrasador doméstico comin y un limpiado en
seco con un suave pano. Los fregaderos se deben limpiar a fondo para quitar residuos
grasientos y manchas. Una o dos veces por semana se llenaran parcialmente con agua
caliente y una o dos cucharaditas de lejia para dejar actuar unas horas o toda la noche.
Para prevenir rastros de cal, las encimeras se lavaran con un trapo hdmedo y luego

se secaran. En zonas mas complicadas, como alrededor del desagiie o grifo, puede
utilizarse ocasionalmente un producto antical doméstico.

USO INDEBIDO

DuPont™ Corian® es intrinsicamente “renovable” porque es sé6lido y homogéneo en
toda su masa. La mayoria de los dafios, incluidos los fuertes impactos, por calor o
sustancias quimicas, pueden normalmente ser reparados in situ restableciendo el
aspecto original de la higiénica y sélida superficie. Para un pulido profesional de la
superficie de trabajo DuPont™ Corian®, contactar con su proveedor local, quién le

facilitara informacion sobre un fabricante miembro del Quality Network o Service Centre.

Los DuPont™ Corian® Quality Network Service Centres, estan aprobados por DuPont
para realizar trabajos expertos en reparaciones. Pueden también encargarse del trabajo
de instalacion y ofrecer contratos de mantenimiento a clientes comerciales que deseen
mantener instalaciones de DuPont™ Corian® en 6ptimas condiciones.

RECOMENDACIONES

CALOR

— Usar siempre una proteccién con base de goma o la esterilla protectora del fregadero
para utensilios de cocina calientes, o dejar enfriar primero sobre la placa calorifica.
Nunca dejar sartenes calientes, en especial de hierro fundido, directamente sobre la
encimera o fregadero de DuPont™ Corian®. Un calor excesivo puede dafnar cualquier
superficie.

— El vertido directo de liquidos en ebullicién sobre fregaderos, sin abrir el grifo del agua
fria, puede dafiar la superficie de DuPont™ Corian®.

— Utilizar siempre un correcto tamano de la sartén y centrado de la misma sobre el
fuego, ya que una sartén que sobresale puede quemar las superficies adyacentes.

RASGUNOS

Como sucede con todos los materiales, DuPont™ Corian® puede mostrar ligeras marcas
de abrasién como resultado del habitual uso diario. Observe lo siguiente:

— Nunca corte o pique sobre DuPont™ Corian® ya que dejara marcas en la superficie de
trabajo.

Utilice una tabla de cortar.

— Los colores oscuros, fuertemente pigmentados, son mas sensibles a los rasgufios,
polvo y desgaste comiin que los mas claros y texturados (para méas detalles, ver la carta
de colorimpresa en el interior de la cubierta o un folleto con los colores.

MANCHAS DE SUSTANCIAS QUIMICAS

Las accidentales manchas de fuertes sustancias quimicas (disolventes para pintura,
detergentes para cepillos, metales, hornos, los que contienen cloruro de metileno,
desatascadores basandose en acidos, quitaesmaltes con acetona, etc.) deberén
aclararse rapidamente con agua jabonosa para evitar que danen la superficie. Para

las manchas de esmalte de uias puede utilizarse un quitaesmalte sin acetona y un
enjuague con abundante agua. Una prolongada, o no detectada exposicién a sustancias
guimicas, puede dafiar la superficie. Consulte la hoja de datos especificos DuPont™
Corian® con su proveedor local o visite la pagina www.corian.es para mas detalles sobre
exposicion a sustancias quimicas, métodos de limpieza y mantenimiento en general. En
caso de producirse una exposicién no recogida en nuestra hoja de datos especificos,
sera considerada como uso indebido y la Garantia de Instalacién Limitada 10 Afios, no
tendra efecto.
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QUALITY NETWORK

Para transformar DuPont™ Corian® en las creaciones de los disefiadores, DuPont

ha creado Quality Network, que es una red de especialistas dedicados a ofrecer los
mejores estandares en instalacién y servicio.

Su objetivo principal es asegurar a los clientes la mas alta satisfaccion con sus
instalaciones DuPont™ Corian®. Los miembros de DuPont™ Corian® Quality Network
son:

— Talleres e instaladores autorizados DuPont™ Corian®

— Service Centres DuPont™ Corian®

- Coordinadores de garantfa

Todos los miembros DuPont™ Corian® Quality Network han sido entrenados por DuPont
en la fabricacién, instalacién, reparacién y mantenimiento de las superficies sélidas
DuPont™ Corian®. También son responsables de la aplicacién y cumplimiento del
Programa de Garantia de Instalacion Limitada 10 Afios

SERVICE CENTRES

Los Service Centres son empresas independientes que operan en una red segln
acuerdos establecidos con DuPont. Instalan DuPont™ Corian®, tramitan con rapidez
y eficacia las solicitudes de garantia y llevan a cabo el Programa de Cuidados y
Mantenimiento DuPont™ Corian® seg(n tarifas convenidas. Su principal objetivo es
proporcionar el mas alto nivel de satisfaccion al cliente.

GARANTIA

DuPont ofrece dos niveles de garantia de proteccion para DuPont™ Corian®: Producto e
Instalacién.

La Garantia de Producto es estandar para todos los productos DuPont™ Corian®

y asegura que estan libres de defectos de fabricacién por un periodo de 10 afios
después de su compra.

La Garantia de Instalacién Limitada, ofrece un nivel mas alto de coberturay es sélo
posible cuando la fabricaciéon e instalacién son realizadas por un miembro de
DuPont™ Corian® Quality Network.

Esta garantia comprende la Garantia de Producto y también asegura que la instalacién
del producto acabado esta libre de defectos.

Para mas informacidn, contacte con su oficina local de DuPont™ Corian®.

Esta informacion se corresponde con nuestros actuales
conocimientos sobre el tema, y se ofrece solamente
como sugerencia para su propia experimentacion.

Sin embargo, no esta prevista como un substituto

de cualquier prueba que pueda necesitar para
determinar por si mismo la conveniencia de nuestros
productos para sus particulares propésitos. Esta
informacién puede estar sujeta a revision en funcién de
actualizaciones sobre conocimientos y experiencias, ya
que no podemos anticipar todas las variables en el uso
final de Corian®.

Nada en esta publicacién debe ser considerado como
una licencia bajo la que operar o una recomendacion
para infringir los derechos de patente.

AVISO LEGAL

PROPIEDAD INTELECTUAL

Todas las decoraciones, soluciones, sistemas, productos, instalaciones y disefios
mostrados en las imagenes incluidas en este documento / presentacién, son propiedad
intelectual de sus respectivos propietarios. La copia de las decoraciones, soluciones,
sistemas, productos, instalaciones y disefios mostrados en estas imagenes resultara
una violacién de la propiedad intelectual de sus respectivos propietarios. Las personas
que infrinjan estos derechos de propiedad intelectual serdn acusadas de acuerdo a la
legislacion vigente.

PROPIEDAD Y USO DE IMAGENES

Las imagenes utilizadas en este dossier son propiedad de E. I. du Pont de Nemours and
Company o sus compaiifas afiliadas o, alternativamente, de compaiiias, arquitectos,
disefiadores, organizacién u otras entidades o individuos. El uso no autorizado de estas
imagenes constituye una violacion de las leyes sobre la propiedad intelectual y los
derechos de autor.
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como recreacion de a li be I‘t a d
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¥ Nombre del disefio o producto

& Nombre del productor o fabricante
X Nombre del disenador

< Nombre del lugar o evento

¥ “Endless Nile” table & AMR Helmy Designs S Karim Rashid
Photo courtesy of Karim Rashid Inc.

¥ “LeVase” 9N Christian Ghion < “Corian®: 40 Years - 40 Designers”,
Milan, April 2007  Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ “Diode” lamps N Marc Newson < “De-lighted by Corian®”, Milan
April 2003  Photo Miro Zagnoli for DuPont™ Corian®

¥ “The Spool” N Rosita and Luca Missoni
< “Corian® loves Missoni”, Milan, April 2008
Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Kitchenisland N ZahaHadid < “Z.Island by DuPont™ Corian®,
Milan, April 2006 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Kitchen environment N Jean Nouvel < “Corian® Nouvel
Lumiéres”, Milan, April 2007 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Seeko’o Hotel N Atelier d’architecture King Kong
< Bordeaux, France Photo Arthur Péquin

¥ Bathroom environment N “Estelle” pattern (on carpet and vanities)
by MissoniHome; PHC vanities by Boffi < “Corian® loves Missoni”,
Milan, April 2008  Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Backlit partitions N Rosita and Luca Missoni; “Esmeraldas” pattern

by MissoniHome < “Corian® loves Missoni”, Milan, April 2008
Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ “ON/Off (and everything in between)”
N Build (London) & Commonwealth (New York) < Espeis Archetype
gallery Photo Zoe Coombes

¥ Illuminated cubic seating and wall pannelling & Rosita and Luca
Missoni; “Onda” pattern by MissoniHome < “Corian® loves Missoni”,
Milan, April 2008  Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

T “Oh-Void” chair S RonArad < Lo-rez-dolores-tabula-rasa,
Milan, April 2004  Photo Tom Vack for DuPont™ Corian®

¥ “Vitamin bar” N JamesIrvine < De-lighted by Corian®, Milan,
April 2003  Photo Miro Zagnoli for DuPont™ Corian®

¥ “Evonoma” kitchen & Evonoma SN Peter Ravbjerg
Photo courtesy of Evonoma

¥ “K2” kitchen @ Boffi N Norbert Wangen
Photo Sabine Schweigert for DuPont™ Corian®

¥ “K2” kitchen & Boffi N Norbert Wangen
Photo Sabine Schweigert for DuPont™ Corian®

¥ “K2” kitchen @ Boffi N Norbert Wangen
Photo Sabine Schweigert for DuPont™ Corian®

8-9

10-11

12-13

14-15

- AUMENTOST

o -

(2]

(1]
(2]

¥ Wilhelminastraat Amsterdam, private apartment

N Hofman Dujardin Architecten < Amsterdam, Netherlands
Photo courtesy of Hofman Dujardin Architecten

¥ Kitchen, private apartment, Paris N Arik Levy

Photo Jean-Pierre Delagarde for DuPont™ Corian®

¥ “Minikitchen” & Boffi N Joe Colombo Photo courtesy of Boffi

T “Solaris” kitchen & Ernestomeda N Pietro Arosio
Photo courtesy of Ernestomeda

¥ Acafé (Autogrill) N Colli & Galliano architetti
< Termini railway station, Rome  Photo Arch. L. Filetici

Adam & Eve Hotels < Belek, Turkey Photo DuPont™ Corian®

¥ Shower N “Estelle” pattern by MissoniHome < “Corian® loves
Missoni”, Milan, April 2008 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Bathroom environment N Rosita and Luca Missoni;

“Estelle” (carpet) and “Esmeraldas” (partition) patterns by MissoniHome;
“Po” bathtub by Boffi, design Claudio Silvestrin < “Corian® loves
Missoni”, Milan, April 2008 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Joan Font Collection & Nexa Arquitectonica N Joan Font
Photo courtesy of Nexa Arquitectonica

¥ “Elemental Spa” collection ©& Dornbracht N Sieger Design
Photo courtesy of Dornbracht

¥ “Folio” © Boffi N Neunzig design

Photo Diego Alto for DuPont™ Corian®

¥ “Orca” @ Rapsel N Thomas Sandell
Photo Sabine Schweigert for DuPont™ Corian®

COPYRIGHTS
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18-19

20-21

22-23

24-25

26-27

five+sensotel N Yasmine Mahmoudieh
Willisau, Switzerland, 2005 Photo DuPont™ Corian®

&%
¥ shower tray, “Joan Font” collection & Nexa Arquitectonica
N Joan Font  Photo courtesy of Nexa Arquitectonica

“Opera” bathtub & Toscoquattro € Claudio Nardi
Photo Massimo Fazio for DuPont™ Corian®

¥ wash basin and shower tray, “Joan Font” collection
© Nexa Arquitectonica N Joan Font
Photo courtesy of Nexa Arquitectonica

T “OhVoid” chair S RonArad < Lo-rez-dolores-tabula-rasa, Milan,

April 2004 Photo Tom Vack for DuPont™ Corian®

¥ “Shadow” chaise longue & Cappellini © Christian Ghion
Photo courtesy of Cappellini

¥ “Caillou” N ScottWilson  Photo courtesy of Scott Wilson

¥ “opetz_M”tray N Delugan Meissl < “Corian®: 40 Years -

40 Designers”, Milan, April 2007 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®
¥ “Fossil” tray N Aquili & Alberg < “Corian®: 40 Years -

40 Designers”, Milan, April 2007 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®
¥ “LeVase” N Christian Ghion < “Corian®: 40 Years -

40 Designers”, Milan, April 2007 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®
¥ “Vertigo” trays © B&B ltalia

N Naoto Fukasawa Photo courtesy of B&B ltalia

¥ “Loop” trays & B&B ltalia

N Jakob Wagner Photo courtesy of B&B Italia

¥ “Loftcube” @ Loftcube GmbH N Werner Aisslinger
< Milan, April 2007 Photo Francesco Brigida for DuPont™ Corian®

¥ “Loftcube” © Loftcube GmbH N Werner Aisslinger < Berlin,
Designmai, May 2003  Photo Steffen Janicke

¥ “The Flower Tower” N DuPont, TechLab Italia and _avantgarde;
graphic design by Catharina Lorenz & Steffen Kaz < Milan, April 2008
Photo courtesy of TechLab Italia

¥ Desk and backlit wall cladding, “Z. Island by DuPont™ Corian®”
S ZahaHadid < Milan, April 2006
Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Seeko’o Hotel N Atelier d’architecture King Kong
< Bordeaux, France Photo Arthur Péquin

28-29

30-31

| rensrecTi

3233

34-35

¥ “Rendez-Vous Toyota” showroom N Ora-lto < Paris
Photo Luc Boegly

¥ Chantal Thomass’ flagstore N Christian Ghion < Paris
Photo Jean-Pierre Delagarde for DuPont™ Corian®

¥ “Size + Matter” (Prototile) N Amanda Levete
< London Design Festival, 2007  Photo Phillips de Pury

¥ “Tandem” collection © Ego Paris S Thomas Sauvage
Photo Arnaud Childeric/Kalice

¥ Private apartment N David Giovannitti < New York
Photo Michael Moran

¥ “Resi-Rise” installation S KOL/MAC Studio < IX Biennale di
Architettura, Venice, 2004 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ “Upperworld Hotel, Battersea Power Station” installation
N RonArad < IXBiennale di Architettura, Venice, 2004 (UK Pavilion)
Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ “The Gavin Jones Garden of Corian® N Philip Nash
< 2008 Chelsea Flower Show, London Photo Trevor Grant

“Neverending” bookshelf N Luca Nichetto < “lHave a dream”
event by Andreoli and DuPont™ Corian®, Milan, March 2007
Photo Massimo Schiavon

¥ “Neverending” bookshelf N Luca Nichetto < “lHave a dream”
event by Andreoli and DuPont™ Corian®, Milan, March 2007
Photo Sabine Schweigert for DuPont™ Corian®

¥ llluminated cubic seating, wall pannelling and wall lamp

N Rosita and Luca Missoni; “Onda” and “Esmeraldas” patterns by
MissoniHome <= “Corian® loves Missoni”, Milan, April 2008
Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Detail of walllamp N Rosita and Luca Missoni; “Esmeraldas”
pattern by MissoniHome < “Corian® loves Missoni”, Milan, April 2008
Photo DuPont™ Corian®

¥ “lllumination bar” N Werks < 2008 Light+Building, Frankfurt
Photo courtesy of werk 5; interactive-scape.com
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38-39

4243

4445

46-47

¥ Decorative cladding N Jean Nouvel < Corian® Nouvel Lumiéres,
Milan, April 2007 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Borlind City Spa (corso Como, Milan) & Burk Architekten

< Milan Photo courtesy of Moser GmbH

¥ “The Lucy Clinic” (Dr. James Chang’s aesthetic surgery clinic)
X Michael Young and Katrin Olina Young < Taipei, Taiwan
Photo courtesy of Michael Young

¥ “Medusa” lamps & Exposed N Claudia Carrasco

Photo Jake Fitzjones for DuPont™ Corian®

T GS Tessuti showroom N Nicoletta Bertolissi/ldeas in Progress
< Udine, Italy  Photo courtesy of TechLab Italia

¥ Elie Tahari boutique N Lissoni Associati
< Beverly Hills, California, USA  Photo Lawrence Anderson

¢ “Foliage” bed N llaria Marelli < “I Have a dream” event by
Andreoli and DuPont™ Corian®, Milan, March 2007
Photo Sabine Schweigert for DuPont™ Corian®

¥ “Bon Bon” coffee tables & Moroso N Tord Boontje
Photo Massimo Fazio for DuPont™ Corian®

¥ “Bon Bon” coffee tables & Moroso N Tord Boontje
Photo Sabine Schweigert for DuPont™ Corian®

¥ “Foliage” bed N llaria Marelli < “lHave a dream” event by
Andreoli and DuPont™ Corian®, Milan, March 2007
Photo Massimo Schiavon

¥ Kitchen N RaczAniké < Hungary
Photo courtesy of Wood Stock K.F.T.

¥ “Rosi”s table (from “Allaria” collection) & Escho N p.én.lab
Photo courtesy of Escho

¥ “Textile” cabinet & Decode London N Jethro Macey
Photo courtesy of Decode London

¥ Table and chandelier ~ Rosita and Luca Missoni; “Bolt” pattern by
MissoniHome < “Corian® loves Missoni”, Milan, April 2008
Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

¥ Kitchen and wall cladding S Zaha Hadid < Z.Island by DuPont™
Corian®, Milan, April 2006 Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

48-49

64-65

©® ¥ “Briza” radiator © Jaga N James Davis
Photo Francesco Brigida for DuPont™ Corian®

® ¥ “Roulette” and “Pong” tables & Rabih Hage Gallery
N Moritz Waldemeyer  Photo Jake Fitzjones for DuPont™ Corian®

©® ¥ Kitchenisland
Milan, April 2006

N ZahaHadid < “Z.lIsland by DuPont™ Corian®”,
Photo Leo Torri for DuPont™ Corian®

® ¥ Lightand translucency installation N Michael Young
< 100% Design London 2001 Photo DuPont™ Corian®
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EUROPE

OFICINAS CENTRALES

DU PONT DE NEMOURS
INTERNATIONAL S.A.

2, chemin du pavillon/p.o. Box 50
Ch-1218 Le Grand-Saconnex
Geneva

Switzerland

TEL: +41 22 71 75 111

FAX: +4122 7175109

AUSTRIA

DU PONT DE NEMOURS
(DEUTSCHLAND) GMBH
DuPont Str. 1

D-63263 Neu-lsenburg

Germany

TEL: +49 93 14 60 07 41
FAX: +49-6102-18-2524
Free telephone number:
0800295833

BELGICA, HOLANDA
LUXEMBURGO

DUPONT DE NEMOURS (BELGIUM)
BVBA

Antoon spinoystraat 6

B-2800 Mechelen

Belgium

TEL: +32 15 47 32 99

FAX:+32 24 03 53 42

Free telephone number

(Belgium only): 0800 96 666

Free telephone number
(Luxembourg only): 0800 23 079
Free telephone number
(Netherlands only): 0800 02 23 500

DINAMARCA

DUPONT DANMARK
Skgjtevej 26
DK-2770 Kastrup
Denmark

TEL: +45 32 47 98 00
FAX: +4577 311579

FRANCIA

DU PONT DE NEMOURS

(FRANCE) S.A.S.

Défense Plaza

23/25 Rue Delariviére Lefoullon
Défense 9

92800 Puteaux

France

TEL: +33 141 97 44 00

FAX: +33 14197 44 11

Free telephone number: 0800 9172 72

FINLANDIA

NOMART OY
Merikasarminkatu 6
00160 Helsinki
Finland

TEL: +358 9 66 14 77
FAX: +358 9 66 37 28

ALEMANIA

DU PONT DE NEMOURS
(DEUTSCHLAND) GMBH
DuPont Str. 1

D-63263 Neu-lsenburg

Germany

TEL: +49 93 14 60 07 41
FAX: +49 6102 18 25 24
Free telephone number:
0800 18 10 018

GRECIA

LEADING PRODUCTS SA
11 Emmanouil Pappa str.
122 42, Votanikos
Athens

Greece

TEL: + 30 210 34 18 050
FAX: +30 210 34 18 055

ISLANDIA

DUPONT SURFACES
box 84

425 02 Hisings Karra
Sweden

TEL: +46 3157 68 00
FAX: +46 3157 34 53

ITALIA

DU PONT DE NEMOURS

ITALIANA S.R.L.

Building Innovations

Via Piero Gobetti 2/c

20063 Cernusco s/Naviglio MI
ITALY

TEL: +39 02 92 629 349

FAX: +39 02 360 493 61

Free telephone number: 800 876 750

Showroom:

Corian® Design Milano Store
Via San Nicolao 4,

20123 Milano

Italy

NORUEGA

DUPONT NORGE AS
Postboks 6154

NO 0602 Oslo
Norwegia
Grenseveien 91

TEL: +47 22 08 79 11
FAX: +47 22 08 79 29

PORTUGAL

MATERFUT (Distribuidor oficial)
Estrada Da Rainha, 807
4410-030 Serzedo

Vila Nova De Gaia

Portugal

TEL: +351 227 536 900

FAX: +351 227 536 909

ESPANA

DU PONT IBERICA, S.L.

Edificio lilla

Avenida Diagonal 561

Es-08029 Barcelona

Spain

TEL: +34 93 227 61 32

FAX: 434932276 211

Free telephone number: 901 120089

SUECIA

DUPONT SURFACES
box 84

425 02 Hisings Karra
Sweden

TEL: +46 3157 68 00
FAX: +46 3157 34 53

SUIZA

DU PONT DE NEMOURS
(DEUTSCHLAND) GMBH

DuPont Str. 1

D-63263 Neu-lsenburg

Germany

TEL: +49 93 14 60 07 41

FAX: +49 61 02 18 25 24

Free telephone number: 0800 55 46 14

REINO UNIDO E IRLANDA

MCD MARKETING LIMITED

10 quarry court

Pitstone green business park
Pitstone, nr. Tring

Bucks. Lu7 9gw

UK

TEL: +44 12 96 66 35 55

FAX: +44 12 96 66 35 99

Free telephone number
(United Kingdom only): 0800 96 21 16
Free telephone number
(Ireland only): 1800 55 32 52

CENTRO Y ESTE DE EUROPA

OFICINAS CENTRALES

DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 o0 Prague 5
Czech Republic

TEL: +420 257 414 213
FAX: +420 257 414 150

BULGARIA

DUPONT DE NEMOURS
INTERNATIONAL S.A

Trade Representation in Bulgaria
1766 Sofia, Mladost 4

Business Park Sofia

Build.1A, floor 1

Bulgaria

TEL: +359 2 4899155

FAX: +359 2 489 9156

REPUBLICA CHECA

DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 oo Prague 5
Czech Republic

TEL: +420 257 414 213
FAX: +420 2 57 414 150

HUNGRIA

DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 oo Prague g
Czech Republic

TEL: +420 257 414 213
FAX: +420 57 414 150

KAZAKHSTAN

“DUPONT KAZAKHSTAN” LLC
172, Dostyk avenue

Almaty 050051

Kazakhstan

TEL: + 7727 261 90 28

FAX: +7 727 26190 38

POLONIA

DU PONT POLAND SP. 7 0.0.
ul. Powazkowska 44c
pl-01-797 Warsaw

Poland

TEL: +48 22 320 0900

FAX: +48 22 320 0901

ROMANIA

DUPONT ROMANIA SRL

Soseaua Bucuresti Ploiesti 42- 44
Baneasa Business & Technology
Park

Bulding B, 2nd Floor,

1, Bucharest

Romania

TEL: + 40 31 62 04 111

FAX: +40 316204101

RUSIA

DUPONT SCIENCE & TECHNOLOGIES LLC
Krylatskaya str., 17 bld. 3

121614 Moscow

Russia

TEL: +7 495797 22 33

FAX: +7 495 797 22 01

SERBIA

DUPONT SRB D.0.0.
Omladinskih brigada 88
11070 New Belgrade
Serbia

TEL: +381 11 2090581
FAX: +381 11 2090598

ESLOVAQUIA

DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 oo Prague g
Czech Republic

TEL: +420 257 414 213
FAX: +420 2 57414 150

UKRAINE

“DUPONT UKRAINE” LLC

“Podil Plaza” Business Center 30a,
Spaska Street

Kyiv, 04070

Ukraine

TEL: + 3805031079 19

FAX: + 380 44 495 26 71

ORIENTE MEDIO Y AFRICA

OFICINA CENTRAL

DU PONT PRODUCTS S.A.
P.o. box 33718

Dubai

United Arab Emirates
TEL: +971 43 2115 30
FAX: +971 43 2115 33

DUBAI

BATIMAT BUILDING MATERIALS LLC,
(AUTHORISED DISTRIBUTOR)

P.o. box 13913

Dubai

United Arab Emirates

TEL: +971 42 82 01 55

FAX: +971 42 82 07 59

EGIPTO

DUPONT PRODUCTS S.A.

48, El-Nasr St. New Maadi-10 Floor
Cairo

Egypt

TEL: +202 275 46 580

FAX: +202 275 46 583

ISRAEL

NYGA LTD.

28 Halechi St

Bnei Brak

51200

Israel

TEL: +972 3570 88 77
FAX: +972 3570 62 68

ARABIA SAUDI

DUPONT PRODUCTS SA
Eastern cement tower

4th floor-405

Alkhobar 31952, Saudi Arabia
TEL: +966 1 4190180

FAX: +966 1 4191053

GULF ACRYLIC MFG. CO. LTD. (GAMCO)
(AUTHORISED DISTRIBUTOR)

P. 0. Box 5728

21432 Jeddah

Saudi Arabia

TEL: +966 26 6939 36 / 66 94 747
FAX: +966 26 69 55 76

SURAFRICA

DUPONT DE NEMOURS SA
4th Floor Outspan House
1006 Lenchen Avenue North
Centurion

0046

TEL: + 2712 683 5600

FAX: +27 12 683 5663

TURQUIA

DUPONT TURKEY

Buyukdere cad. No:122 ozsezen is
merkezi

A blok kat:1-3, 34394,

Esentepe

Istanbul

Turkey

TEL:+90 212 340 04 00

FAX:+90 212 340 04 20

NORTEAMERICA

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DUPONT SURFACES
Chestnut Run Plaza

P.0. Box 80721

Wilmington, DE 19880-0721
USA

TEL: + 1-800-436-6072

FAX: +1 800 426 5753

CONTACTS
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AMERICA LATINA

ARGENTINA

DUPONT ARGENTINA S.A.
Ing. Butty 240, piso 10
1001 Buenos Aires
Argentina

TEL: 005411-4021-4700
FAX: 005411-4021-4800

BRASIL

DUPONT BRASIL S.A.

Al. Itapecuru 506 Alphaville

Barueri- SP - CEP 06454-080

Brasil

Free telephone number: 0800 171715
TEL: +55 11 4166-8412

FAX: +55 11 4166-8761

COLOMBIA

DUPONT COLOMBIA S.A.
Calle 113 # 7-21 torre A piso 14
Bogota

Colombia

Tel: 571 6292202

Fax:571 6292428

MEJICO

DUPONTS.A. DE C.V.
Homero 206 COL
Chapultepec Morales
Delegacion Miguel Hidalgo
11570 DF Mexico City
Mexico

Tel: +525 722 1223

Fax: +525722 1369

ASIA PACIFICO

AUSTRALIA

DUPONT (AUSTRALIA) LTD

HEAD OFFICE

7 Eden Park Drive

Macquarie Park Nsw 2113

Sydney

Australia

TEL: + 612 9923 6111

FAX: + 612 9923 6011

Free telephone number: 1 800 252 997

CHINA

DUPONT CHINA HOLDING CO.LTD. -

BEIJING OFFICE

Unit 1101,

China World Tower 2,

No.1 Jianguomen Wai Avenue,
Beijing,

100004, China

TEL: (86) 10-65058000
Ext.1033/3018

FAX: (86) 10-65058008

DUPONT CHINA HOLDING CO.LTD. -

SHANGHAI OFFICE

Building 11,

399 Keyuan Road,

Zhangjiang Hi-Tech Park,
Pudong New

District, Shanghai 201203, China
TEL: (86) 21-38622888

FAX: (86) 21-38622589

HONGKONG

DUPONT CHINA LTD.
26/F, Tower 6,

The Gateway,

9 Canton Road,
Tsim Sha Tsui,

Hong Kong

TEL: (852) 27345353
FAX: (852) 27219897

INDIA

E.I.DUPONT INDIA P.LTD

DLF Cyber Green

Tower- C, 7 th Floor

DLF Phase - Il , Sector - 25A,
Gurgaon - 122 002

India

TEL : 0124-409 1818 / 409 2828
FAX: 0124- 2540889 / 90 / 91

JAPON

DUPONT-MRC CO. LTD.
No.45 Kowa Bldg.
1-15-9, Minami Aoyama
Minato-Ku

107-0062 Tokyo

Japan

TEL: +81 3 54108551
FAX: +81 3 54108501

MALAYSIA

DUPONT MALAYSIA SDN BHD

6 floor, Bangunan Samudra,

1, Jalan Kontraktor U1/14
Hicom-Glenmarie Industrial Park
40150 Shah Alam

Selangor

Malaysia

TEL: +603-55693006 Ext 501
FAX: +603-55693001

REPUBLICA DE COREA

DUPONT (KOREA) LTD.
726 Yeoksam-dong
Asia Tower

4/5th floor
Kangnam-ku

Seoul, 135-082

South Korea

TEL: +82 2 2222 5200
FAX: +82 2 2222 5470

SINGAPUR

DUPONT COMPANY (SINGAPORE)
PTE. LTD.

1 Harbourfront Place #11-01
Harbourfront Tower One

098633 Singapore

TEL: +65 6586 3688

FAX: +65 6272 7494

TAIWAN

DU PONT TAIWAN LTD.
13/F, Hung Kuo Building,
167 Tun Hwa North Road,
Taipei 10590, Taiwan
TEL: (886) 2-27191999
FAX: (886) 2-27190852

THAILANDIA

DU PONT (THAILAND) LTD.
6-7th floor, m. Thai Tower
All Seasons Place

87 Wireless Road
Lumpini, Phatumwan
10330 Bangkok

Thailand

TEL: + 66 2 659 4000
FAX: + 66 2 659 4001 -3

corian.



Diseno e Informacion Técnica

El panorama creativo va cambiando

a medida que el disefio se convierte
cada vez mas en una fusion de ideas,
materiales, tecnologia y medio ambiente.

La estética y funcionalidad armonizan

con una poderosa conciencia del cuerpo humano y de como este interactia
con el nuevo y desafiante entorno. Suaves transiciones fluyen entre arte,
arquitectura y diseno, y cada medio debe adaptarse, progresary evolucionar
con el tiempo.

Las emocionantes posibilidades ofrecidas por esta evolucion también
implican retos. La libertad proporcionada por los programas 3D CAD,
Web 2.0y otras nuevas soluciones, traen consigo nuevas demandas de
materiales y técnicas de produccién.

ARQUITECTOS y DISENADORES son la clave para la estrecha conexi6n entre
naturaleza, tecnologia y estética de interiores y exteriores.

Duradero, higiénico, elegante y moldeable tridimensionalmente, DuPont™
Corian® ha permitido una gran libertad a las mentes artisticas mas
innovadoras durante los Gltimos 40 afos.

QUPOND

www.corian.com The miracles of science*




